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Abstract 


A pressing cushion (1) comprises two outer layers (3, 4) and cushioning layer (8), which is elastic in the 
thickness directi arranged between the two outer layers. The outer layers are constituted by two plies of a 
spacer textile (2) with spacer threads connecting the plies. The spacer threads are configured as thermally 
conductive threads. 
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(54) Preespolster 

(57) Die Erfindung betrrfft ein PreBpolster (1,15) fur 
den Einsatz in Lamlnlerpressen mlt zwel AuBenschteh- 
ten (3, 4, 17, 18) und einer dazwischen angeoidnelen, 
in Dickenrichtung eiastischen Poisterschicht (8, 22). 
Das PreBpolster (1, 15) ist dadurch gekennzeichnet, 



daB die AuQenschichten von den bekfen Lagen (3, 4, 
17, 18) eines Abstandstextils (2, 16) mit die Lagen (3, 
4, 1 7, 18) verbtndenden Abstandsladen (5. 1 9) gebildel 
eind, wobei wenigstens ein Teil der Abstandsladen (5, 
1 9) als Warmeleitfaden ausgebildet ist 
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Beachrefbung 

[0001] Die Erfindung betrifft eh PreBpolster fur dsn 
Ehsatz in Laminierpfessen mlt zwel AuBenschlchten 
und eher dazwischen angeoraheten, in Dickenrichtung 
elastischen Polsterschicht. 

[0002] Die Herstellung von Schichtmaleriaiian, bei- 
spielsweise dekprativ beschichteten Spanplatten, er- 
folgt in Lamhierpressen, dieais Nieder-oder Hochdruk- 
ketagenpressen oder a Is Kurztaktpressen ausgebildel 
sein konnen. Dam it der Druck der PreBpiatten voiffla- 
chig und gleichmaBig auf das PreBgut Qbertragen wird, 
warden zwischen dem PreBgut und den PreBpiatten 
PreBpolster elngelegt Die PreBpolster mOssen hdhen 
Drucken und auch den in solchsn Pressen auftretenden 
Temperaluren standhaiten konnen, und sie mOssen in 
der Lage sein, die von den PreBpiatten auegehende 
Warme schnell und ohne groBe Veriuste auf das 
PreBgut Gberzuleiten. AuBerdem 1st es erwQnschl, mil 
einem PreBpolster hinterehander PreBgut verschiede- 
nen Formates zu verarbetten. 
[0003] Bei den PreBpoIstem der eingangs genannten 
Art handett es sich um Schichlkonstruklionen. So ist in 
der DE-A-26 27 442 eh PreBpolster beschrisben, bei 
dem ein Wirrfaservlies beidseitig mit einem Silikonela- 
stomer beschtehtet ist. In der gattungsbildenden EP-A- 
0 235 582 ist eh PreBpolster offenbart, bei dem eine 
SilikonelastomerTolie beidseits mlt einer Trennfolie be- 
schichtet ist. Die US-A-3 723 220 zeigt ebenfalls ein 
PreBpolster aus einer Sllikonfolle, die zusatzlich mil ei- 
ner Trennfolie betegt seh kann. 
[0004] Daneben sind PreBpolster bekannt, die aus ei- 
nem Gewebe bestehen oder es enthalten. So oflenbart 
die DE-B-23 1 9 593 eh PreBpolster, dessen Basis ein 
Metallsiebgewebe ist das h eher Matrix aus einem Sh 
likonelastomereingeschlossen ist. Das PreBpolster ge- 
maB der DE-A-23 38 749 weist ein Glasfasergswebs 
aul, bei dem einzelne oder sarrrtllche Faden mlt einem 
Kunststoff, beispielswetse ehem Silikonelastomer, im- 
pragniert oder beschichlel sind, eodaB diese Faden die 
Polsterung bilden. Entsprechendes ist der DE-A-26 50 
642 zu entnehmen. In der EP-A-0 493 630 wird ein 
PreBpolster aus ehem textilen Gewebe vorgeschlagen, 
bei dem das Gewebe aus aromattschen Polyamtdfaden 
und aus Metal ff&den zusammengesetzt ist. Das DE-U- 
297 18 204 of! enbart eh PreBpolster, bei dem ein Anteil 
der Faden eh Silikonelastomer aufweist und eh weite- 
rsr Anteil als MetalkJraht ausgebildet sein kann. Das 
DE-U-94 18 984.6 beschreibt ein PreBpolster, bei dem 
die Faden aus verse hiedenen Materialien, Insbesonde- 
re aus Gummi, Silikonelastomer oder Metal! sowis Kom- 
binationen davon bestehen konnen. SchlieBlich shd in 
den DE-U-297 21 495 und DE-U-297 21 494 PreBpol- 
ster aus einem Gewebe dargestellt, bei dem die einzel- 
nen Faden in besonderer Welse ausgebildet sind. 
[0005] Die geschichteten PreBpolster haben den 
Nachteil, daB kehe ausrelchende Warmeleftfahlgkeit 
erretchbar ist. Bei den PreBpoIstem, bei denen eh Ge- 



webe zum Ehsatz kommt, mOssen Kompromisse zwi- 
schen VVarmeleitfahigkeit und Dlmensionsstabilitat ge- 
troflen warden, so daB ntcht immer ein optimales Ergeb- 
nfs bezOglteh dieser Eigenschaften erreichbar ist. 
& [0006] Der Erfindung tiegt somit die Aulgabe zugrun- 
de, ein PreBpotster so zu gestatten, da3 es sich durch 
Dlmensionsstabilitat auszeichnet und daB die VVarme- 
leitfahigkeit h weiten Bereichen einstellbar ist, wobei 
auch bezOglich cte r Polsterung eh breiter Bersich an Va- 

10 riationsmogltchkeiten fur ehe anforderungsgerechte 
Auslegung des PreBpolsters gegeben sein soil. 
[0007] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB da- 
durch gelost, daB die AuBenschichten von den beiden 
Lagen eines Abstandstextils, belspielswelse ehes Ab- 

75 standsgewebes, -gewirkes oder -gestrickes, mil die La- 
gen verbindenden Abstandsfaden gebildet sind, wobei 
wenigstens eh Teil der Abstandsfaden als Warmeleit- 
faden ausgebildel shd, die die Warmeleitfahigkeit des 
PreBpolsters in Dickenrichtung verbessem. Ein solches 

20 Abstandstextil - auch Zwetwandtextil genannt -bibetein 
Verbundgewebe mlt zwel Textillagen, die im wesentli- 
chen als vollstandige Gewebe, Gewirke oder Gestricke 
ausgebildet sind und in die zusatzlich ein Fadensystem 
eingebunden ist, das zwischen den beiden Textillagen 
afterniert, wobei die zwischen den Textillagen sich er- 
streckenden Abschnltte die Abstandsfaden bilden. Die- 
se Abstandsfaden geben den maximalen Abstand zwi- 
schen den beiden Textillagen vor. Der Abstand kann da- 
bei entsprechend den jeweiligen Anforderungen in wei- 

30 ten Grenzen elngestellt werden, wobei Qber die Ab- 
standsfaden ein Ober die FlachegletehmaBiger Abstand 
gswahrleistet weiden kann. Solche Abstandstextils shd 
bisher in anderen Bereichen der Technik ehgesetzt 
worden, beispislsweise im Bereich Grundwasserschutz 

35 (vgl. Dr. G. Schwarz, Ginmes GmbH, Vbrtrag Nr. 344 auf 
dem Techtextil-Symposium 1990; EP-B-0 450 154). 
[0008] Ein sotches PreBpolster zeichnet sich durch 
hone Dlmensionsstabilitat aus. Durch die ebenen und 
sehr gleichmaBigen Oberflachen mh einer hohen An- 

40 zahl an BerOhrungspunkten entsteht ein guter Kontakt 
zu den beheizten PreBpiatten. Hierdurch sowie durch 
die vlelzahl der Abstandsfaden ist ein guter Warme- 
Obergang und ein schneller Warmetransport durch das 
PreBpolster erzielbar, wobei die VVarmeleitfahigkeit 

45 durch die Anzahl der Abstandsfaden und deren Material 
h weiten Grenzen entsprechend den jeweiligen Anfor- 
derungen angepaBt werden kann. Dabei mOssen nlcht 
alls Abstandsfaden als Warmeleitfaden ausgebildel 
seh. Vielmehr konnen sie sich mil mechanisch und ther- 

60 misch hochfesten Abstandsfaden beispielsweise aus 
Aramiden, Polyimiden oder einer Kombinatbn davon 
abwechseln. 

[0009] In Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, 
daB Warmeleitfaden vefhanden sind, die wenigstens 
ss teilwelse metal lisch sind, belspielswelse aus Alumini- 
um, Bronze, Edelstahl, Kupfer oder Messing bestehen 
oder eh solches Metall neben anderen Werkstolfen ent- 
halten. Femer kann vorgesehen sein, da8 das Ab- 



2 



3 



EP 1040 909 A1 



standstextil neb en den Abstandsfaden weitere Warme- 
lettfaden aufweist, die aus einem sdchen Material be- 
stehen oder es enthatten, daft hierdurch die Warmeleit- 
fanigkeit verbessert wird, so daB damtt ebenlalls f Or el- 
nen guten Warmeubergang an dan Oberflachen des 
PreOpolsters gesorgt 1st. Auch diese weiteren Fad en 
konnen wenigstens leitweise metaliisch sein. 
[0010] Fur die Ausbildung der elastischen Polster- 
schichl konnen verschiedenste Ausfuhrungsfbrmen in 
Fraga kommen. So kann die Polsterechicht bsispiels- 
weise wenlgstens etne Lag© von In Dickenrichlung ela- 
stischen Polsterfaden aufweisen, wie sie bei den 
PreGpolstem, die aus Geweben bestehen, bekannt 
sind. Dabai kdnnen die Poisterfaden voltetandig aus ei- 
nem gummielastiGchen Material bestehen, beispiels- 
weise einem Silikonelastorner, also ats Silikonmonofile 
oder mit MetaJtputver gefQIIte Silikonmonofile. Die Pol- 
sterfaden konnen jedoch auch jeweils einen Seelenfa- 
den, beispielswefse einKunststoff multifilament aus Ara- 
mid, Poiyimid etc. oder einen Metalldrahtz.B. aus Kup- 
ter, aufweisen, der von einem gumm (elastischen Faden- 
mantel, hier vorzugsweise wiederaus ehem Sitikonela- 
stomer, umgeben ist. Die Seelenladen konnen als Drah- 
te, Monofile, Multifile, Spinnfasergarne, Zwime, Seile, 
Geflechte, Litzen.Kordeln, Bander oder derglebhen so- 
wie aus Kombinationen davon ausgebildel sein. Zur 
Verbesserung der Warmelertfahigkeit konnen die Pol- 
sterfaden zumindest teltweise auch von ehem Metal I- 
draht umgeben sein, der um den Fadenmantel gewik- 
kelt, verseitt oder geflochten Ist. Wegen seiner hohen 
Warmeleitfahigkeil kommtais Metall insbeosndere Kup- 
fer in Frage, aber auch Aluminium, Bronze, Edelstahl 
und Messing konnen ehgesetzt werden. 
[0011] In dem Abstandstextit konnen die Polsterfaden 
nebeneinander in derselben Richtung vertaufend ange- 
ordnet werden, wobei sie dann ats Gelege vorliegen und 
so die Dimenstonsstabilitat gewahrietsten. Die Polster- 
schichl kann jedoch auch eine potymere VerguBmasse 
aufweisen, betspietsweise aus einem Silikonelastomer 
oder einem Fluorsil ikonelastomer, wobei der 
VerguBmasse Metallteilchen in Form von Pulver oder 
Kurzschnittfasem zugegeben sein kdnnen. 
[0012] Die polymers VerguBmasse wird zunachst in 
flOssigem Zustand zwischen die Lagan des Abstands- 
textils eingebrachl. Nach Erreichen der gewfinschten 
Position werden durch Vemetzung oderdurch Aushar- 
ten die endgflltigen elastischen mechanlschen Elgen- 
schaften herbeigefuhrt. In die VerguBmasse konnen 
auch Metallpulver oder Metallkurzschnittfasem eingela- 
gert werden. 

[001 3] Es kommen auch Kunststoftschaums in Frage. 
Dabei 1st es nlcht ausgeschbssen, die Polsterschicht 
mehrlagig auszubilden und jeds einzelne Lage anders 
zu gesialten, also Kombinationen verschiedener Ausbil- 
dungen von Lagen vorzusehen. 
[0014] SchlieBfich ist gemaB der Erfindung vorgese- 
hen, daB das PreBpolster Randverdickungen aufweist, 
um einen gletchmaBigen Anpreftdruck Qberdie gesam- 



1e Flache zu gewahrleislen. 

[001 5] In der Zetehnung ist die Erfindung an hand von 

AusfQhrungsbeispielen naher veranschaulicht. Es zei- 

gen: 



Figur 1 



10 Figur 2 



Figur 3 



is 



Figur 4 
so Figur 5 



2$ 



so 



Figur 6 



Figuren 7 bis 9 



einen Ausschnltt eines PreBpol- 
sters mit Abstandsgewebe In 
Schragansicht; 

eine Draufsichl auf einen Aus- 
schnltt der Obersette des Ab- 
standsgewebes gemaB Figur 1 ; 

die Seltenansichl eines Potsterta- 
dens mit Drahtumflechtung; 

einen Querschnitt durch den Pol- 
sterfaden gemaB Figur 3; 

einen Ausschnitt eines PraBpot- 
sters mit Abstandsgewirke In der 
Schragansicht; 

eine Draufsichl auf einen Aus- 
schnitt der Oberseile des Ab- 
standsgewirkes und 

Querschnitte durch PreBpolster 
mit Randverdickungen. 



[0016] Das in Figur 1 dargeslellte PreBpolster 1 weist 
ein Abstandsgewebe 2 auf, welches aus zwei Deckla- 
gen 3, 4 und diese verbindenden Abstandsfaden - bei- 
spielhaft mit 5 bezeichnet - bestehL Wie aus Figur 2 er- 

-35 sichtlich, ist die Decktage 3 aus Kettfaden 6 (schwarz 
ausgef&ilt gezeigt) und Schu Bladen 7 in Leinwandbin- 
dung gewebt, wobei die Kettfaden 6 Abstandsfaden 5 
bliden und zwischen beiden Deckfagen 3, 4 aitemleren, 
so daB sich die aus Figur 1 ersicfrtlichen Reihen von 

40 Abstandsfaden 5 ergeben. 

[0017] Zwischen die Reihen der Abstandsfaden 5 
sind Polsterfaden - belspielhaft mit 8 bezeichnet • ein- 
gelegt, wobei der Abstand der Decklagen 3, 4 an die 
Dicke der Polsterfaden B angepaBt ist. Die Polsterfaden 

45 8 weisen ehe verseitte Drahtlitze -betepiehaft mil 9 be- 
zeichne! - auf, welche jeweils von einem Fadenmantel 
- belspielhaft mit 10 bezeichnet - aus einem Silikonela- 
stomer umgeben said. Die Polsterfaden 8 sorgen fur ei- 
ne Gummielastizitat des PreBpoistsrs 1 in Dickenrich- 

&> lung. 

[001 8] in den Figuren 3 und 4 ist eh besonderer Pol- 
sterfaden 11 dargesleltt. Auch er weist als Seelenfaden 
eine Drahtlitze 1 2 aus Kuplerauf, die von einem Faden- 
mantel 13 aus einem Silikonetastomer umgeben ist. Der 
ss Fadenmantel 1 3 ist zusatzlich an seiner AuBenseite mil 
Kupferdrahten - betspielhaft mit 14 bezeichnet - um- 
fiochten. Hierdurch wird die Warmeleltfahigkert gegen- 
Qber dem Polsterfaden 8 verbessert. 
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[001 9] Figur 5 zeigt ein PreBpolster 15, dassich von durch gefconnzefchnet, daB das Abstandstextil (2, 

dem PreBpolster 1 dadurch unterscheidel, daBnicht ein 16) in wenigsiens eher der belden Lagen (3, 4, 17, 

Abstandsgewebe vorgesehen tst. sondem ein Ab- 16) neben den Abstandsfaden (5, 19) waiters War- 

standsgowlrke 1 6. Auch dieses Abstandsgewtrke 1 6 hat meleitfaden aufweist 

zwei Decklagen 17, 18, welche durch in Raihen ange- s 

ordnete Abstandsfaden 1 9 in elnem definierten Abstand 5. PreBpolsler nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 

miieinander verbunden sind. Wie das Detail gemaB Fi- zelchnei, daB diese weiteren warmeleitfaden we- 

gur 6 erkennen laBt, biiden die Decklagen 17, 1B des nigstens teilweise metailisch sind. 
Abstandsgewirkes 16 jeweite ein Kettengewirkemit Ma- 

schenfaden - beispielhaft mit 20 bezeichnet -, wobei zu- to 6. PreBpolsler nach einem der AnsprOche 1 bis 5, da- 

satzlteh Polfaden - beispielhaft mit 21 bezeichnet - ein- durch gekennzetehnet, daB die Polsterschlcftt we- 

gebracht shd, die zwischen den Decklagen 17, 18 al- nigstens eine Lage von in Dickenrichtung elasti- 

ternieren und damit die Abstandsfaden 19 biiden. schen Poteterfaden (8, 11, 22) aufweist. 
[0020] Zwischen den Relhen der Abstandsfaden 1 9 

sind auch hier wieder Poteterfaden - beispielhaft mil 22 '5 7. PreBpolster nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 

bezetehnet - eingelegt die mit den Posterfaden 8 bei zdchnct, daB die Folstertaden (8, 11, 22) jewells 

dam PreBpolster 1 Obereinstimmen, so daB auf die dor- einen Seelenfaden (12) aufweisen, der von einem 

tige Beschreibung Bezug genommen wird. Die Polsler- gummtelaslischen Fadenmarrtel (13) umgeben ist 
laden 22 sorgen fur Gummielastizttal in Dickenrichtung 

des PreGpolsters 1. 20 & PreBpolster nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 

[0021] Die Figuren 7 bis 9 zeigen umriBartig Quer- zetehnet, da8 der Fadenmantel (1 3) aus einem Si- 

schnitte von PreBpotetem 23, 24, 25, welche Randver- likonebstomer bestehl. 
dickungen 26, 27, 28, 29, 30, 31 aufweisen. Die Rand- 

verdickungen 26, 27, 28, 29, 30. 31 konnen durch dsn 9. PreBpolster nach Anspruch 7 oder 8, dadurch go- 

Einsatz zusatzlicher Poteterfaden, Erhohung der Ma- 2S tonnzeichnet, dafl die Poteterfaden (11) zumin- 

schendichte, Einbringen von Bandem oder durch dest teilweise von MetalWraM umgeben sind. 
Schlaufenbildung erzeugt warden. Bei dem AusfOh* 

rungsbeispiel gemaB Figur 9 wercten die Randverdik- ia Pre8polsier nach einem der AnsprOche 7 bis 9, da- 

kungen 30, 31 durch Umschlagen an den Randem ge- durch gekennzetehnet, dafl die Polslerfaden (8, 

biWet 30 22) nebeneinander in derselben Rtehtung verlau- 

[0022] Die Randverdbkungen 26. 27, 28. 29, 30, 31 fen. 
sorgen lur einen gleichmaBigen AnpreBdruck Qber die 

gesamie Flache bis in die Rundbereiche. 11 . PreBpolsler nach elnem der AnsprOche 7 bis 9, da- 
durch gekennzeJchnel, daB die Polslerfaden (8, 
35 22) als Gelege voriiegen . 

Patontanspruche 

12. PreBpolster nach einem der AnsprOche 1 bis11,da- 

1. PreBpolster (1, 16) fOr den Einsatz in Laminierpres- durch gekennzdchnel, daB die Polsterschicht ei- 
sen mit zwei AuBenschichten (3, 4, 17, 18) und ei- ne potymere VerguBmasse aufweist, beispielswei- 
ner dazwischen angeordneten, in Dickenrichtung *o ae aus ehem Siiikonelastomer oder einem Fluorsi- 
elastischen Polsterschicht (8, 22), dadurch ge- (ikon. 

kennzetohnet, daB die AuBenschichten von den 

beiden Ugen (3, 4, 17, 18) eines Abstandstextils 13. PreBpolster nach einem der AnsprOche 1 bis 12, 

(2, 16) mit die Lagen (3, 4, 17, 1B) verbindsnden dadurch geksnnzeiehnel, daB die Polsterschicht 

Abstandsfaden (5, 1 9) gebildel sind, wobei wenig- « aus einem Kunststoffschaum besleht. 
stens ein Teil der Abstandsfaden (5, 19) als War- 

meteftfSden ausgebiktet Ist. 14* PreBpolster nach einem der AnsprOche 1 bis 13, 

dadurch gekennzBtehnet, daB das PreBpolster 

2. PreBpolster nach Anspruch 1 f dadurch gekenn- (23, 24, 25) RanoVerdickungen (26, 27, 28, 29, 30, 
zelchnet, daB das Abstandstextil als Abstandsge- so 31 ) aufweist 

webe (2), -gawirka (16) oder -gestrieke ausgebildel 
Ist 

3. PreBpolster nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzetehnet, daB Warmeleitfaden (5, 19)vorhan- ss 
dan sind, die wentgstens teilweise metailisch sind. 

4. PreBpolster nach einem der AnsprOche 1 bis 3, da- 
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